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Tampon flir die Frauenhygiene 
sowle Verfahren zu seiner Her- 
stellung 



Die Erf inching betrifft einen Tampon fiir die Frauen- 
hygiene, der aus einem Saugkorper mit daran befestigtem 
RQckholfaden bestelit. 

Derartige Tampons sind bereits bekaxmt. Ibre Saugkorper 
verden in der Kegel aus Zellwoll- oder Baumwollwatte 
herges tellt, wobei beispielsweise so vorgegangen werden 
kann, daB aus der Vatte zunEcbst ein Zopf erzeugt, dieser 
durch. VeraSben oder Uinscblingen mit dem RUckbolfaden ver- 
bunden und alsdann zu einem Vorkorper aufgewickelt wird. 
Dieser VorfcSrper wird anschlieflend beispielsweise in einer 
Sterapresse in radialer Richtung verdichtet und gegebenen- 
falls anscblieflend einer WSxraebehandlung unterworfen. Der 
Riickholfaden mufl an geeigneter S telle des Herstellungsvor- 
ganges aufgewickelt und an die hint ere Stirnseite des Tampons 
angelegt werden. MSglichst unmittelbar nacb der WSimebehand- 
lung wird der fertige Tampon mitsamt dem angelegten Rtlckbol- 
fadeh in geeigneten Polien verpackt und auf diese Weise 
luftdicht abgescblossen. 

Bei anderen Aus fiihrungs f o rmen derartiger Tampons wird auf 
das Vickeln des Rohlings verzichtet und an dessen S telle 
der Wattezopf zickzackfSrmig zusammenges taucbt . Aucb ist 
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es bekannt, den SaugkSrper nlcht aus Zellvoll- oder Baum- 
wollwatte nerzustellen, sonde rn statt dessen aus geeig- 
neten flussigkeitsdurcblSssigen Pollen, beispielsweise 
Vliesstoffen, HCillen nerzustellen, welcne mit pulverisier- 
tem und gegebenenfalls modifiziertem Zellstoff oder audi 
mit anderen geeigneten Yasser absorbierenden S toff en ge- 
filllt verden. Derartige gefullte Httllen kSnnen alsdann 
trichterffirmig zusammengel eg t und dm gepreflten oder unge- 
preflten Zustand verpackt verden. 

Die nachstehend erlauterte Brfindung 1st bei alien Formen 
von Tampon-Saugkorpern anvendbar, gleichgtiltig ob es sich 
urn geprefite oder ungepreflte SaugkSrper handelt sowie unab- 
hangig da von, ob dlese aus textiler Zellwoll- oder Baumwoll- 
watte oder auch anderen Ferkstoffen bestehen. 

Aus der amerikaniscnen Patentschrift Nr. 2.h58.685 1st es 
bekannt, den Rtlckholfaden am Saugkorper-Ronling durch Nahen, 
Umscnlingen zu befestigen. Aus der deutscnen Offenlegungs- 
schrift Nr. 1.965.774 1st es dartiber hlnaus bekannt, den 
ROckholfaden am SaugkSrper-Ronling durcn Eleben oder mit 
Hilfe eines scbmelzbaren Verbindungsmittels festzulegen. 
Bei- s&ntlichen Tampons bestent die Notwendigkeit , den Ruck- 
bolfaden vor dem Verpacken spulenf Srmlg aufzuwickeln und den 
Vickel an das nintere £nde des Tampons anzulegen, so wie dies 
in der amerikanlschan Patentscnrift Nr. 2.587-515 bescbrie- 
ben 1st. Dabei karm so vorgegangen werden, dafl der Rttckhol- 
faden bei der Herstellung des gewickelten Ronlings sogleicb 
mit aufgevickelt und belm Abstreifen des Ronlings von der 
Fickelgabel an das hintere Ende angepreBt wird, wie dies aus 
der deutscnen Patentscnrift Nr. 1.491.162 bervorgebt. Das 
dort bescbriebene Verfahren ISflt sich naturgemaB nur bei der 
Herstellung von ¥ickel tampons anvenden. FSllt dabei der auf- 
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gewickelte und an den BphUng angelegte Faden wleder ab, 
so fWxrt dies zu Betriebsstorungen tind AusschuB. 

JBs besteht die Aufgabe , einen Tampon sowie ein Verfahren 
zu dessen Herstellung anzugeben, bei dem der Ruckhol faden 
unabhangig von der Zusammensetzung und vom Herstellungs- 
gang des Saugkdrpers zu einem dauerhaften kleinvolumigen 
Vickel zusammengelegt ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemMB durch einen Tampon ge- 
lSst, der dadurch gekehnzeichnet ist, daB der Ruckholfaden 
an jeder S telle seiner LSngenausdehnung teilweise aus bei 
Warmebehandlung nicht schrumpfendem Material und teilweise 
aus bei Warmebehandlung schrumpfendem organischen Kunst- 
stoff besteht. Bekanntlich haben die meisten aus synthetischen 
organischen Kunststoffen herges tell ten Paden bei ihrer Her- 
stellung eine betrSchtliche Reckung erfahren. Diese Reckung 
fiihrt dazu, daB die kettenfSrmigen organischen Makromole- 
ktile, aus denen die Faden bestehen, in Richtung der Faden- 
Langsachse orientiert werden, wobei die Festigkeit des Padens 
ansteigt. Die MolekOle befinden sich bei derartigen Paden 
jedoch in einem metastabilen Spannungszustand, welcher durch 
vernal tnismafiig schwa che Brwarmung oder auch durch Behand- 
lung mit geeigneten Lasungsmitteln oder LSsungsmitteldampfen 
wieder aufgehoben werden kann. Geschieht dies, so tritt eine 
mitunter betrachtliche Schrumpfung des Padens ein. 



Diese VerhSl tnisse sind an sich bekaxmt. Die Brfindung be- 
steht darin, daB die Schrumpfung, die solche Paden bei Varme- 
behandlung oder Behandlung mit einem geeigneten LSsungsmittel 
oder einem Losungsmitteldampf erfahren, dazu ausgenutzt wird, 
Tampon-RackholfSden bei der Tampon-Herstellung zu krauseln 
und die Faden dadurch zu einem verbal tnismaBig klelnvolumigen 
Ehauel zusammenzuziehen. Dieses Khauel legt sich ^m, von 
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selbst an das hint ere St limeade des Tampon-Rohlings oder 
auch des fertigen Tampons anund es wird bei der weiteren 
Bearbeitung oder auch be± der Verpackung des Tampons nicht 
storen, da es aufgrund seiner KrSuselung stets bestrebt 
1st, seln klelnes Vo lumen beizubehal ten und nicht wieder 
als langgestreckter Faden abzufallen. 

Die Erf indung kann in vorteilhaf ter Weise verwirklicht wer- 
den, wenn der Rtickholfaden aus Baumwolle, Zellwolle oder 
dergl. besteht, und mit wenigstens einem Faden aus schrumpf- 
barem organischen Kunststoff liber seine gesamte IMnge ver- 
naht ist. Die Naht sollte dabei vorzugsweise asymmetrisch 
gegenttber dem Tampon-Querschnitt angeordnet sein. Der Faden 
aus s chrumpfbarem organischen Kunststoff, der also bei die- 
ser Ausftihrungsform der Erfindung zum Vernahen des ansonsten 
aus anderen Verkstoffen bes tehenden Riickholfadens verwendet 
wird, kann dabei gleicb dazu benutzt werden, den RQckhol- 
faden mit dem Saugkorper zu verbinden, wie dies an sich ohne 
Verwendung schrumpfbarer Faden bekannt ist. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Tampons kann der Rtickholfaden aus mehreren miteinander ver- 
zwirnten Faden aufgebaut sein, von denen wenigstens einer 
aus scbrumpfbarem organischen Kunststoff bestelit. Der Ver- 
zwirnung oder auch der asymmetrischen Anordnung einer Faden- 
naht komrnt dabei noch die besondere Firkung zu, daB sie die 
Bildung eines helixfSxmigen Fickels des Riickholfadens fSrdert. 

Bei einer weiteren Aus ftibrungs f ora des erfindungsgemSfien 
Tampons bestelit der Rtickholfaden aus wenigstens einem Bi- 
komponen t en-Faden , dessen eine Komponente ein bei Varmebe- 
h andtu ng nicbt scbrumpfender organ! seller Kunststoff und 
dessen andere Komponente ein bei FSxmebehandlung scbrumpfen- 
der organischer Kunststoff ist. Auch derartige Bikomponenten- 
faden sind an sich bekannt. Sie lassen sich mit Vorteil zur 
Verwirklichung der Erfindung benutzen. 
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Der Faden legt sicb bei Durchffihrnng der Warme-, Losungs- 
mittel- oder Damp fbehand Tung In sehr kurzer Zeit unter 
starker Krauselung zusammen, wobei seine Lange bis auf 
20 # des urspriinglichen Volumens reduziert wird. Das ver- 
bleibende Stiick ist so kurz, dafl es beim weiteren Verarbeiten 
nicbt stort, wobei noch der besondere Vorteil besteht, daB 
im Hinblick auf die Ktirze des zusammengekraus el t en Faden- 
knSuels davon abgesehen werden kann, dieses in die hintere 
Stirnseite des Tampons einzupressen, wie dies bisher zu- 
mindest bei Fickel tampons iiblich ist; Beim erfindungsgemafl 
zusammengekraus el ten Faden gerriigt es vollig, diesen leicbt 
an die bintere Stirnseite anzulegen und den fertigen Tampon 
dann zu verpacken. Dies bietet den Vortell, daB bei Be- 
nutzung des Tampons das Fadenende leicbter gefunden und er- 
faflt werden kann, und daB der Faden nlcbt axis der binteren 
Seite des Tampons, in die er sonst bineingepreBt war, heraus- 
gezogen werden muB. 

Vor Gebraucb des Tampons ist die KrSuselung des erfindungs- 
gemafl aufgebauten und behandelten Riickholfadens leicbt da- 
durch wieder aufzuheben, daB der Faden in DSngsricbtung ge- 
zogen wird. Er erfShrt dabel eine bei Baumtemperatur 
irreversible Reckung, die obne nennenswerten Kraf taufWand 
durchge ftibr t werden kann und die ausreiciit , die KrSuselung 
aufzuheben und 1 +vn glatt in Gebraucbslage zu tiberfUhren. 

Zur Herstellung von Tampons mit erf indungsgemSB zusanmen- 
gesetzten RflckholfSden eignen sich alle bekannten schrumpf- 
baren Faden-¥erkstoffe, Es slnd dies insbesondere Polyester, 
Polyamlde, Polyacrylnitrile, Polyolefine so wie deren Deriyate. 
Je nacb Aufbau der Molekiile, Polymerisationsgrad und Vorbe- 
har>H7»n g weicbt die optimale S cbrumpfungs tempera tur etwas 
voneinander ab« Die erforderlicben Tempera turen las sen sich 
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aber leicbt durcb Versuche ermitteln unci slnd im iibrigen 
literaturbekannt • Hi ngewl e s en wird beispielsweise auf 
das Bucb von Franz Fournd tt Syntbetiscbe Fasexn", 19^4, 
Seite 309. 

Zur Durcbftibrung der Krauselung wird so verfahren, daB 
der Tampon wenigstens im Bereicb des RQckbolfadens der 
S chrumpfungsbehand 3 ung unterworfen wird. Diese Scbrumpfungs- 
behandTnng kann darin besteben, daB der Paden auf Schrumpf- 
tempera tur des vexvende ten schrumpfbaren StofTes erwSrmt 
wird. Versucbe haben gezeigt, daB dabei auch ohne Scbaden 
der Gesamt-Tampon bezw. Tampon-Rohling samt RUckbolfaden 
der VSxmebebandlung untervorfen werden kann. Der Tampon- 
SaugkSrper bat namlicb ein beacbtlicbes ff£raeisolationsver- 
mogen, so daB der Rtickbolfaden im Bereicb des Saugkorpers 
hinreichend von der zugefiihrten Wanne abgescbirmt und dort 
an der S chrumpfnng gehindert wird. Die Scbrumpfung findet 
dann mar im Bereicb des aus dem Saugkorper herausragenden 
Rgckholfadens statt und ftibrt dort zur erwGnscbten KrSuse- 
lung. 

Die BrwSrmung des Tampon-RQckholfadens kann in bekannter 
Veise durcb Bestrablen mit Infrarotstrahlern oder aucb durcb 
Beblasen mit einem erwMrmten Gas oder mit Dampf dur chge fuhr t 
werden. SchlieBlicb ist es aucb moglicfa, die Brwarmung im 
bochfrequenten elektriscben Peld dur chzufiihr en , wobei die 
Fahl des anzuwendenden Yerfahrens sicb nacb den jeweils 
vorliegenden mas cbine lien Verbal tnissen zu rich ten bat. 

Xn der beiliegenden Zeicbnung ist der Erf indungsgegens tand 
am Beispiel eines Vickel-Tampon-Rohlings mit angenMbtem und 
liber seine LSnge vernafaten Rttckholfaden erlSutert. 
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Es stellen dar: 

Pig* 1 einen Tampon-Rohling mit RQckholfaden im unbe- 
handel ten Zustand; 

Fig. 2 einen Tampon-Robling mit Riickholfaden im warme- 
behandelten tind gekr£uselten Zustand; 

Pig* 3 eine vergroBerte Dare te TTnng des Riickholf adens 

gemafi Pig. 1 mit asymme t ris cb angeordneter Paden- 
naht; 

Pig. 4 eine vergroBerte Darstellung eines Querschnitts 
durcb einen Rfickholfaden, welclier aus vier 
miteinander verzwirnten EinzelfSden aufgebaut 
ist , von denen elner aus s cbrumpfbarem organisclien 
Runs ts toff bestebt. 

Der gewickelte Tampon-Rohling 1 weist an seiner unteren 
S tirnflache 2 den dort herausragenden Riickholfaden 3 auf . 
Der Riickholfaden ist im Innern des ¥ickels fest mit dem 
Saugkorper 1 verbunden. Er weist an seinem aussersten Ende 
einen Knoten h auf, der zum sicheren Erfassen beim Rttckholen 
des Tampons dient. 

Der Rtickholfaden 3 is* Im dargestellten Beispiel tiber seine 
gesamte Lange mit einem Faden aus schrumpfbarem Gam ver^- 
naht. Die entstehende Naht ist bei 5 dargestellt; sie ver- 
lauf t asymme trisch zum Querschnitt des Riickholf adens . 

Fig* 2 zeigt den Rohling im warmebehandel t en Zustand des 
Riickholf adens . Es ist zu erkennen, daB der Paden 3 zu einem 
KnSuel zusammengeschrumpf t ist. dessen LSnge gegenilber der 
UrsprungslSnge betrSchtlich reduziert ist. 

in Pig. 3 ist eine vergrSBerte Seitenansicht des RBckhol- 
f adens gem£B Pig. 1 dargestellt. Es ist dort zu erkennen, 
daB der Riickholfaden aus mehreren EinzelfSden 7 besteht, die 
miteinander verzwirnt sind. AuBerdem ist der Riickhol faden 
fiber seine gesamte LSnge mit einem Nahtfaden 8 vernSht , der 
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aus schrumpfbarem organisation Ennststoff besteht. Die 
Naht 1st dabei asymmetrisch zur LSnge des Rflcklxo 1 f adens 
angeordnet, was beim Sohrumpfen des Nahtf adens 8 den an- 
gestrebten KrSuseleffekt vergrOflert. 

Pig. 4 zeigt elne andere Poim des Riickholf adens im ver- 
grofierten Querscbnitt. Dort slnd drel EinzelfSden 9 aus 
nlcht schrumpfbarem Forks toff mlt elnem welteren Paden 10 
axis schrumpfbarem organischen Eunststoff verzvirnt. Auch 
ein derartiger Aufbau des Rtickbol f adens scbrumpf t bel Warme- 
behandlung oder auch bel Behandlung mlt L<5sungsmitteldampf 
zu dem In Pig. 2 gezeigten Knauel zusainmen • 

Die Brfinriung vird im folgenden anhand elnes AusfiLhnmgs- 
belspieles erlautert. 

Zur Hers t el lung elnes Ylckel tampons vurde von elnem Zell- 
voll-Baumvoll-Vattezopf ausgegangen , der zunachst etwa In 
seiner Mltte mlt elnem RQckbolfaden von etwa 180 mm Gesamt- 
l&nge und 124-132 mm freler LSnge vexnMht vurde. Der Rtick- 
holfaden bestand aus Baumvolle der metrischen Hummer 8/4. 
Dies bedeu tet, da£ vler ElnzelfSden zutn Gesamtfaden ver- 
zvirat waren, von denen jeder bel elner LSnge von 8 Me tern 
1 Gramm vog. Der Riickholfaden vurde auf elnem Tampon-Nab- 
automaton mlt Polyester-Hochsclirumpfgarn (dtex 100/3facli) 
In LSngsrlcIitung vernSbt, vobel die StichlSnge 3 mm bet rug. 

Nach Pertigs tell en der Naht und Anbringen des £ndknotens 
vurde der Vattezopf zu elnem lampon-Robling aufgevlckelt 
und der Faden alsdann fOr elne Zelt von 5 Sekunden auf elne 
Tempera tur von 110° C ervSxmt. Er schrumpfte dabei in der 
aus Pig. 2 ersictLtHcxhen Velse zusammen f vobel sich ein ge- 
krSuselter Vickel bildete. Der Versuch vurde mehimals vie- 
derholt; die sich dabei ergebenden JBinzelabmessungen sovohl 
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des Ausgangsfadens wie audi des zusanmengeschrunrpf ten und 
gekrauselten Fadens slnd aus fblgender Zusammens t ellung er- 
sichtlich: 



Ausgangslange 
des Riickliolfadens 
in dud 

(freie LSnge) 



T Jin g et des gescnrumpf ten 
Rfickholfadens in mo 
gespannt entspaxmt 



Anzahl der Bogen 
bezogen auf die 
Lange des ent- 
spannten Riickiiol- 
faderts 



125 
124 
132 
128 
130 
132 



77 
78 
78 

79 
80 
81 



28 

25 
20 
21 
29 
22 



5 
6 
6 
5 
5 
6 
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Pa t en tans prQche ; 

1 ^ Tampon fiir die Frauenhygiene , der aus einem Saug- 
koxper mit daran befestigtem RCickholfadep. besteht , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Riickholfaden (3) an jeder S telle seiner 
I/Sngenausdehramg teilweise aus bei Vaxroebehandlung 
nicht schrumpfendem Material und teilweise aus bei 
Warmebehand 3 ung schrumpfendem organischen Kunst stoff 
besteht. 

2 . Tampon nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl der Riickholfaden (3) aus Baumwolle , Zellwolle 
oder dergl. besteht und mit wenigstens einem Faden 
aus s chrumpfbarem Werkstoff fiber seine gesamte Lange 
veniSht 1st* 

3 • Tampon nach Anspruch 2 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Naht (5) asymmetrisch gegenxiber dem Tampon- 
Querschnitt angeordnet 1st. 

4« Tampon nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Faden aus s chrumpfbarem organischen Stoff 
den RQckhol faden (3) mit dem SaugkSrper (1) verblndet 

5. Tampon nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Riickholfaden (3) aus mehreren miteinander ver- 
zvirnten Faden aufgebaut 1st, von denen wenigstens 
einer aus schrumpfbarem organischen Stoff besteht. 
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Tampon nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl der Rflckholfaden (3) aus wenigstens einem Bi- 
komponenten-Faden besteht, dessen eine Komponente 
e±n bei FSimebehandlung nicht sclirumpfender organ!- 
setter Kunststoff und dessen andere Komponente eln 
bei Waxmebehandlung schrumpfender organischer Kunst- 
stoff 1st. 

Verfahren zum KrSuseln des RUckholfadens elnes 
Tampons nach wenigstens einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurcli gekezmzeiebnet, 

daB der T&mpon wenigstens im Bereich des Rilckholfadens 
auf die S cbrumpft empera tur des verwendeten schrumpf- 
baren Stoffes erwSrmt wird. 

Verfahren nach Anspruch 7t 
dadurcli gekennzeichne t , 

daB die RrwSrraung durch Bestrahlen mit Infrarotstrahlen 
durchgefQhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 7, 
dadurch gekermzeichnet, 

dafl die £rwSzmung durch Beblasen mit einem erwarmten 
Gas oder mit Dampf durchgefQhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 7» 
dadurch gekennzeichne t f 

dafl die BrwSrmung im hochfrequenten elektrischen Feld 
durchgefQhrt wird. 
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